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(§) Quersiegelsystem fur Schlauchbeutelmaschinen 

® Die Quersiegelsystem besteht aus zwei identischen 
Elnheiten (oben und unten) die nur durch den Hauptan- 
trieb Pos. 1 miteinander verbunden sind. { ' 
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Anmeldunq zum Gebrauchsmusterschutz 
Titel: 

Quersiegelsystem fur Schlauchbeutelmaschinen mit 

mitlaufenden Siegelbacken. 

Anwendungsgebiet: 

Die Erfindung ist im Bereich der Verpackungstechnik 
mit horizontalen oder vertikalen 
Schlauchbeutelmaschinen verwendbar. 

Stand der Technik: 

1. Bestehende Schlauchbeutelmaschinen arbeiten 

mit einer Quersiegeleinheit , die nach jedem Produkt 
(Siegelvorgang) wieder zuruck fahren muli, urn das 
nachste Produkt zu Siegeln. 

Hierbei ist die Siegelstrecke und damit die Siegelzeit 
stark begrenzt. 

2. Dabei entstehen durch die Vorwarts und die 
Ruckwartsbewegung der Quersiegeleinheit 
starke mech. Krafte. 

3. Desweiteren bestehen auch Einschrankungen in den 
Produktabmessungen was die Produktlange 

und Hohe angeht. 

4. Auch die Verpackungsgeschwindigkeit (Stack / Min.) 
ist je nach Folientyp und Produktlange stark begrenzt. 

5. Um dichte Nahte und eine hohe Verpackungsgeschwindigkeit 
zu erreichen ,muB je nach Folientyp mit einer uberhohten 
Teperatureinstellung gefahren werden. 
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Problem: 



Durch die Erfindung sollen folgende Nachteile stark 
reduziert Oder ganz beseitigt werden. 

1. Das zuriickfahren der Quersiegeleinheit auf Kosten der 
Verpackungsgeschwindigkeit und Siegelzeit. 

2. Reduzierung der Mechanischen Krafte durch einen 
runden und weichen Lauf der Quersiegeleinheit. 

3. Das Verpacken von sehr hohen und iangen Produkten 
soil ermoglicht werden. 

4. Durch eine sehr lange Siegelzeit kann die optimale 
Siegeltemperatur der Folie eingestellt werden und 
garantiert eine dichte Naht. 

Losung: 

Diese Probleme werden mit der im Schutzanspruch 1. 
aufgefuhrten Merkmalen gelost. 
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Vorteile: 

1. Mit der Erfindung wird erreicht, daB Produkte mit 
groBen Abmessungen problemlos verpackt werden 
konnen. 

2. Durch die enorm lange Siegelzeit: 

Beispiel: (Produklange 140mm und einer Taktzahl 
von 200 Stuck / Min. bei 500 mm Siegelweg ) 
verfiigt man iiber 1.07 sec. Siegelzeit. 

Im Vergleich herkommliche Maschinen : 
Prod.Lange 140 mm Taktzahl 200 Stuck/Min. 
bei 80 mm Siegelweg ergibt 0,17 sec. Siegelzeit. 

3. Dicke Folien lassen sich auch mit hoher Geschwindigke 
Siegeln. 

4. Es kann die optimale Siegeltemperatur gefahren werden 
ohne ein Durchbrennen der Folie zu riskieren. 

5. Die starke mech. Belastung wir durch das wegfallen 
Ruckhubes zum Anfang reduziert. 

6. Das Verpacken mit Vakuum stellt kein Problem mehr 
dar , da die Produkte mit der Folie mech.gehalten 
und transportiert werden. 
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Erfindunq (^SCHuTtMGPKUCiteJ 

Das Quersiegelsystem ist wie folgt aufgebaut (siehe Zeichnung) 

1. Die Quersiegelsystem besteht aus zwei identischen Einheiten 
( oben und unten ) die nur durch den Hauptantrieb Pos.1 
miteinander yerbunden sind. 

2. Jedes Siegeisystem besteht aus einem Antriebsrad Pos.2 
und drei Umlenkradern Pos. 3. 

Diese Rader sind mittels Kette Pos.4 oder mit einem anderen 
geeigneten Kraftubertragungselement miteinander verbunden. 

3. An jedem Siegeisystem befinden sich mehrere Quersiegeleiheiten 
Pos. 5 die jeweils einen eigenen Antriebsmotor Pos.6 besitzen 
und nur durch die Kettenrader Pos.7 mit der Kette Pos. 4 
verbunden sind. 

4. Jede Quersiegeleinheit Pos.5 ist mit einem Schneidemesser 
ausgestattet welches wahrend des Siegelvorganges die Folie 
durchtrennt. 

5. Die Siegelstrecke Pos. 10 betragt 500mm und ist durch bauliche 
Veraderung jederzeit auf ein beliebiges MaR veranderbar. 

6. An jeder Quersiegeleinheit Pos.5 befindet sich ein Motor Pos. 6 
der nach dem Siegeln, die Quersiegleleinheit Pos.5 sanft 
beschleunigt und zum Ausgangspunkt zuruckfuhrt. 

7. Die Position jeder einzelnen Quersiegeleinheit Pos.5 wird mittels 
Magnetbander (Positionsabfragen) und Funk zur Steuerung 
ubertragen. 

8. Die Versorgungsspannung fiir die Elektronik Pos.li auf der 
Quersiegeleinheit Pos.5 und den Antriebsmotor Pos.6 
wird durch Schleifringtechnik Pos.12 ubertragen. 



9. Die Spannung fiir die Heizung der Quersiegeleinheit Pos.5 
wird ebenfalls durch Schleifringtechnik Pos.12 und 
durch Bussystem ubertragen und gesteuert. 
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